


Teljes termékskala

Szoritogyiirlis gyorscsatlakozé idomok:

A Gebo Quick univerzalis szoritégyiirlis gyorscsatlakozé idomaink 19,7 - 63,5 mm-es
varrat nélkiili és 19,7 - 63,5 mm-es hegesztett acélcsovek, valamint 19,7 - 63,5 mm-es
PE csévek gyors kotésére alkalmasak

Bels6-, vagy killsémenetes csatlakozd
4 -5, oldal

KarmantyU tipusu, mindkét végén szoritogy(rds idom
6. oldal

T-idom mindharom végén szoritdgy(riis kdtéssel, vagy két végén
szoritdgydrlis kotéssel és belsémenetes leagazassal

7 -8. oldal

Kdnydk mindkét végén szoritdgy(rds kdtéssel
9. oldal

A Kklasszikus DSK bilincs a 17,2 - 114,3 mm-es acélcsGbdl késziilt rendsze-
rekben keletkezG lyukadasok, repedések és porozusos tdmortelenségek
javitasara alkalmas

12. oldal

A temperdntvénybdl késziilt ANB megfurdbilincs optimalis a vizvezetékek
utélagos ledgazasainak készitésére

13. oldal




®
Quick — univerzalis szoritégytirds gyorskéts idomok
varrat nélkili és hegesztett acélcsévekhez, valamint PE
csOvekhez @%@\*
@

Tudnivalok

Alkatrészek anyaga:

W Csavarzattest:
Temperontvény EN-GJMB 350-10, EN 1562; EN-GSJ-400-15, DIN EN 1563

m Hollandi:
Temperdntvény EN-GJMB 350-10, EN 1562; EN-GSJ-400-15, DIN EN 1563

W Szoritdgy(irii:

Horganyzott acél St 37-2 vagy St 52, DIN 10025
m Nyomogydiri:

Horganyzott acél St 37
m Témitégydrd:

NBR, KTW és ANTSZ engedélyezett

m Csatlakozo menet:
ISO 7/1 szerint

Felhasznalasi teriilet:

Uj és régi viz-, és gazvezetékek csoveinek javitasa.

B Univerzalis szoritégydrlis gyorscsatlakoz6 temperéntvény idomok varrat nélkili és hegesztett acélcsévekhez, vala-
mint PE csévekhez:

A csémenetek a DIN EN 10255 (azel6tt DIN 2440/2441) vagy DIN 2442 szerint
W Varrat nélkili acélcsdvek az EN 10255 (DIN 2440/2441) és DIN 2442 szerint

B Hegesztett acélcsévek az EN 10220 (azel6tt DIN 2448 és 2458) szerint
B PE csévek a DIN 8074/8075 és térhalositott PE (Pe-X) a DIN 16893 szerint (a gazcsévek kivételével)

Tipikus felhasznalasi teriiletek: Ivévizhalézatok
Gazhalozatok, hazi ivévizhaldzatok
Fitési rendszerek

Csavarzattest
Témit6gydrd

Nyomogy(rd
Szoritdgydrl

Hollandi**
Cs6 .

A miszaki valtoztatas joga fenntartva!



— Kils6menetes csatlakoz6

Quick — univerzalis szoritégydiris gyorskéts idomok varrat nélkdili
@ -\ és hegesztett acelcsévekhez, valamint PE csévekhez

=

Varrat nélkiili és hegesztett acélcsévekhez:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) és DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

PE csdvekhez (a gazcsdvek kivételével):

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW , GW 335 — A2 szamu lapja, és térhaldsitott PE
csovek (Pe-Xa) — SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint

W Kozeg: Viz, gaz ) Csé Csatlakozo
- Cpa . - NA kills6 @ [mm menetméret Cikkszam
B Uzemi hémérséklet: Gaz: -20 °C - +60 °C kdzott ]
(csak aceélcsdvek esetén); 15  19,7-21,8 1/2" 17.195.00.01
Viz: 80 °C-ig (csak acélcsdvek esetén); 20 24,6-273 3/4" 17.195.00.02
Ivéviz: a hidegviz hémérséklettartomanya 25 31,4-34.2 1 17.195.00.03
. . , , , 32 40,0-42,9 11/4" 17.195.00.04
m Uzemi nyomas: Gaz: 4 bar; Viz: 10 bar 40 47,9-51,5 11/2" 17.195.00.05
m Engedélyek: 50 59,7-63,6 2" 17.195.00.06
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Viz: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.
Méretek és tomegek
Csé Varrat nélkiili Hegesztett PE Ahollandi Betolsi
Csatlakozo  Kills6 @ acélcsé acélcsé cs6 Szerelési bordaikozti  mélység
menetméret  ...tdl ...ig kiilsé @ kiils6 @ kiilsé @ Tomeg hossz~A tavolsag~e  min. max.
NA RISO 71 [mm] [mm] [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 12" 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 180 65 42 22 40
20 34" 246-273 26,9 25,0 25x2,3 250 74 48 22 45
25 1" 31,4-342 337 31,8 32x2,9 335 78 56 24 47
32 114" 40,0-42,9 424 - 40x3,7 550 86 67 27 54
40 11/2" 479-515 483 51,0 50x4,6 565 89 72 25 55
50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1030 107 92 28 65

Univerzalis GEBO szoritdgyliriis gyorskété idomok varrat nélkiili és hegesztett
aceélcsovekhez, valamint PE csévekhez

A PE csdvekhez kételez6 a tmasztopersely hasznélata.

A mlszaki véltoztatas joga fenntartval



Quick — univerzalis szoritdgyliris gyorskéts idomok

varrat nélkili és hegesztett acélcsévekhez, valamint PE

csOvekhez %@\"‘
- Belsémenetes csatlakozd O@

Varrat nélkiili és hegesztett acélcsovekhez:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) és DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

PE csdvekhez (a gazcsdvek kivételével):

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW , GW 335 — A2 szadmu lapja, és térhaldsitott PE
csovek (Pe-Xa) — SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint

m Kézeg: Viz, gaz ) Cs6 kilsd Csatlakozo
m Uzemi hémérséklet: Gaz: -20 °C — +60 °C kozott NA ~ amérGOmm]  menetméret  Cikkszam
(csak acélcsdvek esetén); 15 19,7-21,8 1/2" 17.195.01.01
Viz: 80 °C-ig (csak acélcsdvek esetén); 20 24,6-27,3 3/4" 17.195.01.02
@  Ivoviz a hidegviz hdmérséklettartomanya 25 314-342 ! 17.195.01.03
. . , , , 32 40,0-42,9 11/4" 17.195.01.04
m Uzemi nyomas: Gaz: 4 bar; Viz: 10 bar 40 47,9-51,5 11/2" 17.195.01.05
m Engedélyek: 50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Viz: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.
Méretek és tomegek
Csb kills6 Varrat nélkiili Hegesztett PE Aholandi  Belolisi
Csatlakozo  atméré @ acélcsé acélcsé cs6 Szerelési bordaikozti  mélység
, menetméret  ...tdl ...ig kiilsé @ kiils6 @ kiilsé @ Tomeg hossz~A tavolsag~e  min. max.
NA RISO 71 [mm] [mm] [mm] [mm] [9] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 1/2" 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 192 67 42 22 40
20 34" 24,6-27,3 26,9 25,0 25x2,3 255 72 48 22 45
25 1" 31,4-342 337 31,8 32x2,9 345 78 56 24 47
32 114" 40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 550 84 67 27 54
40 11/2" 47,9-515 483 51,0 50x4,6 560 87 72 25 55
50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1016 105 92 28 65

Univerzalis GEBO szoritdgyliriis gyorskété idomok varrat nélkiili és hegesztett
acélcsovekhez, valamint PE csévekhez

A PE csdvekhez kételez6 a tmasztopersely hasznélata.

A mUszaki valtoztatas joga fenntartval



i

@%

@ Varrat nélkiili és hegesztett acélcsévekhez:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) és DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

PE csévekhez (a gazcsdvek kivételével):

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW , GW 335 — A2 szamu lapja, és térhaldsitott PE
csovek (Pe-Xa) — SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint

Quick — univerzalis szoritégydiris gyorskéts idomok varrat nélkdili
és hegesztett acélcsévekhez, valamint PE csévekhez
— karmantyd mindkét végén szoritogydr(ivel

W Kozeg: Viz, gaz ) Csd.

m Uzemi hémérséklet: Gaz: -20 °C — +60 °C kozétt NA kils @ [mm] Cikkszdm
(csak aceélcsdvek esetén); 15 19,7-21,8 17.195.02.01
Viz: 80 °C-ig (csak acélcsdvek esetén); 20 24,6-27,3 17.195.02.02
Ivéviz: a hidegviz hémérséklettartomanya 25 31,4-34,2 17.195.02.03

00 u Usem o o 32 40,0-42,9 17.195.02.04

m Uzemi nyomas: G4z 4 bar; Viz: 10 bar 40 47,0-51,5 17.195.02.05

m Engedélyek: 50 59,7-63,6 17.195.02.06
Géaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Viz: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.

Méretek és tomegek

Csé kiilsé Varrat nélkiili  Hegesztett PE Ahollandi Betolisi

atmére @ acélcsé acélcso csé Szerelési bordai kozti mélység

..tol ...ig kiils6 @ kiils6 @ kiils6 @ Tomeg hossz~A tavolsag~e min. max.
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [9] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 197-218 213 20,0 20x1,9 186 88 42 22 34
20 246-27,3 26,9 25,0 25x2,3 254 91 48 22 35
25 314-342 337 31,8 32x2,9 335 98 56 24 40
32 40,0-429 424 - 40x3,7 566 107 67 27 44
40 479-515 483 51,0 50x4,6 552 107 72 25 44
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1000 128 92 28 54

Univerzalis GEBO szoritdgyliriis gyorskété idomok varrat nélkiili és hegesztett
acélcsovekhez, valamint PE csévekhez

A PE csdvekhez kotelez6 a tamasztopersely hasznalata.

A mlszaki véltoztatas joga fenntartval



Quick — univerzalis szoritogy(irtis gyorskéts idomok varrat nélkili és hegesztett
acélcsovekhez, valamint PE csdvekhez
— T-idom két végén szoritogy(irs kétéssel és belsémenetes ledgazassal

@%@
Varrat nélkiili és hegesztett acélcsévekhez: (d
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) s DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

PE csévekhez (a gazcsdvek kivételével):

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW , GW 335 — A2 szamu lapja, és térhaldsitott PE
csovek (Pe-Xa) - SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint

W Kozeg: Viz, gaz ) Csé Csatlakozo
m Uzemi hémérséklet: Géz: -20 °C — +60 °C kzoit NA  kails6@fmm]  menetméret  Cikkszdm
(csak aceélcsovek esetén); 15 19,7-21,8 1/2" 17.195.04.01
ﬁ Viz: 80 °C-ig (csak acélcsdvek esetén); 20 24,6-273 3«4 17.195.04.02
) 5 Ivéviz: a hidegviz hémérséklettartomanya 25 314-342 1 17.195.04.03
QT .. . s e 32 40,0-42,9 11/4" 17.195.04.04
m Uzemi nyomas: Géaz: 4 bar; Viz: 10 bar 40 47,9-51,5 11/2" 17.195.04.05
m Engedélyek: 50 59,7-63,6 2" 17.195.04.06
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Viz: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.
Méretek és tomegek
Csé kiilss Varrat nélkiili Hegesztett PE Ahollandi Betolisi
Csatlakozo  atméré @ acélcsé acélcso csé Szerelési bordaikozti  mélység
i menetméret  ...tdl ...ig kiilsé @ kiils6 @ kiilsé @ Tomeg hossz~A tavolsag~e  min. max.
NA  RISO7 [mm] [mm] [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm]  [mm]
15  1/2" 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 237 92 42 22 33
20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25,0 25x2,3 309 100 48 22 34
25 1" 31,4-34.2 33,7 31,8 32x2,9 444 112 56 24 37
32 114" 40,0-42,9 424 - 40x3,7 731 128 67 27 41
40 11/2" 47,9-51,5 48,3 51,0 50x4,6 776 130 72 25 39
50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1327 161 92 28 49

Univerzalis GEBO szoritdgyliriis gyorskété idomok varrat nélkiili és hegesztett
acélcsovekhez, valamint PE csévekhez

maw | i

A PE csdvekhez kotelez6 a tamasztopersely hasznalata.

A mUszaki valtoztatas joga fenntartval



PE csévekhez (a gazcsovek kivétel

ével):

Varrat nélkiili és hegesztett acélcsdvekhez:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) és DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

Quick — univerzalis szoritdgyliris gyorskéts idomok varrat nélkdili

és hegesztett acélcsévekhez, valamint PE csdvekhez
— T-idom mindh&rom &gan szoritdgy(rds kétéssel

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW , GW 335 — A2 sz&mu lapja, és térhalositott PE
csovek (Pe-Xa) - SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint

W Kozeg: Viz, gaz ) Cs6 kiilsé
m Uzemi hémérséklet: Gaz: -20 °C — +60 °C kozétt NA dtmérd @ fmm] Cikkszdm
(csak aceélcsdvek esetén); 15 19,7-21,8 17.195.10.01
Viz: 80 °C-ig (csak acélcsdvek esetén); 20 24,6-27,3 17.195.10.02
Ivéviz: a hidegviz hémérséklettartomanya 25 31,4-34,2 17.195.10.03
L - ) 32 40,0-42,9 17.195.10.04
m Uzemi nyomas: G4z 4 bar; Viz: 10 bar 40 47,9-51,5 17.195.10.05
QTO ™ Engedélyek: 50 59,7-63,6 17.195.10.06
Géaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Viz: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.
Méretek és tomegek
Csé kills Varrat nélkiili Hegesztett PE Ahollandi Betolési
atmérs 0 acélcsé acélcsé cs6 Szerelési bordaikozti  mélység
.10l ...ig kiils6 @ kiils6 @ kiils6 @ Tomeg hossz~A tavolsag~e min. max1 max2
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 431 75 42 22 35 30
20 246-27,3 26,9 25,0 25x2,3 548 83 48 22 40 30
25 31,4-342 337 31,8 32x2,9 725 92 56 24 40 35
32 40,0-429 424 - 40x3,7 1205 106 67 27 45 40
40 479-515 483 51,0 50x4,6 1178 110 72 25 40 35
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 2370 152 92 28 65 50

Univerzalis GEBO szoritogyliriis gyorskété idomok varrat nélkiili és hegesztett
aceélcsovekhez, valamint PE csévekhez

A PE csdvekhez kotelez6 a tamasztépersely hasznalata.

A miszaki valtoztatas joga fenntartva!



— kdnydkidom mindkét végén szoritdgy(rds kotéssel

Quick — univerzalis szoritégytirs gyorskétd idomok varrat
nelkuli és hegesztett acélcsévekhez, valamint PE csévekhez
o
@%
@

Varrat nélkiili és hegesztett acélcsévekhez:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) és DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

PE csévekhez (a gazcsdvek kivételével):

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW , GW 335 — A2 szadmu lapja, és térhaldsitott PE
csovek (Pe-Xa) - SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint.

m Kozeg: Viz, gaz . Cs6 kiils6
. | m Uzemi hémérséklet: Gaz: -20 °C - +60 °C kozott NA dtmérd - mm] Cikkszdm
‘ (csak acélcsdvek esetén); 15 19,7-21,8 17.195.08.01
Viz: 80 °C-ig (csak acélcsdvek esetén); 20 24,6-27,3 17.195.08.02
QWO  woviz: a hidegyiz hémérséklettartomanya 25 31,4-34,2 17.195.08.03
" . . . . 32 40,0-42,9 17.195.08.04
m Uzemi nyomas: Gaz: 4 bar; Viz: 10 bar 40 47.9-51,5 17.195.08.05
m Engedélyek: 50 59,7-63,6 17.195.08.06

Gé&z: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Viz: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.

Méretek és tomegek

Csé kills Varrat nélkiili  Hegesztett PE Ahollandi Betoldsi

atmérs @ acélcsé acélcso csé Szerelési bordai kozti mélység

.10l ...ig kiils6 @ kiilsé @ kiils6 @ Tomeg hossz~A tavolsag~e min. max.
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm]  [mm]
15 19,7-218 21,3 20,0 20x1,9 400 109 42 22 30
20 246-27,3 26,9 25,0 25x2,3 514 115 48 22 35
25 314-342 337 31,8 32x2,9 675 123 56 24 40
32 40,0-429 424 - 40x3,7 1060 140 67 27 45
40 479-515 483 51,0 50x4,6 1226 150 72 25 50
50 59,7-636 60,3 63,5 63x5,8 2278 194 92 28 60

Univerzalis GEBO szoritogyliriis gyorskété idomok varrat nélkiili és hegesztett
aceélcsovekhez, valamint PE csévekhez

A PE csdvekhez kotelez6 a tamasztépersely hasznalata.

A mUszaki valtoztatas joga fenntartval



Quick — univerzalis szoritogy(iris gyorskéts idomok varrat nélkiili és
hegesztett acélcsévekhez, valamint PE csévekhez - Szerelési utmutatd

Varrat nélkiili és hegesztett acélcsévekhez:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) és DIN 2448/2458; 1, 2, és 3-as széria

PE cs6vekhez (a gazcsdvek kivételével):

HDPE - csdvek PE 80 és PE 100 — SDR11, a DIN 8074 és a 8075 DVGW, GW 335 — A2 szamu lapja, és térhalésitott PE
csovek (Pe-Xa) — SDR11, a DIN 16893, DVGW 1 széria, és a GW 335 — A3 munkalap szerint

H Méretek: Csatlakozé menetméretek / Cs6méretek 12" 34 " 114 11t 2"
Cs6 kiilsé atmérdje-@ [mm] 197 246 314 400 479 597
-21,8 -273 -342 -429 -515 -636
m Max. nyomas / hémérséklet: Viz: 10 bar / 80 °C; Gaz: 4 bar/ -20°-t6l +60 °C-ig
m Kozeg: minden gaz a DVGW, G 260 munkalap szerint, viz

m Engedélyek: Gazra: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Vizre: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.

S 6

1
= 1 Hollandi - 2 Szoritégydir(i - 3 Nyomdgydir(i - 4 Témitégy(ird - 5

- Tomitékamra - 6 Csavarzattest
— * Figyeljiink a cs6 betolasi mélységére! A cs6véget nem kell
Utkdzésig betolni, illetve rést kell hagyni a két szomszédos csévég
kozott.

~7 mm*

A szerelés lépései:
A hasitott szoritdgy(r(i kiképzése lehetévé teszi az egytengelyl (merev), illetve szdgeltéréses illesztést is.

1. A csévet a tengelyre mer6legesen elvagjuk. Ellenérizziik, hogy a csévég sorjatlan, deformalatian, menet nélkiili legyen. A festéket és minden egyéb
szennyezddést tavolitsunk el az illesztés kdrnyékérdl.

2. A hollandit (1), a szoritogydrit (2), a nyomdgy(rdit (3) és a tomitdgydrdit (4) a rajzon bemutatott mddon és sorrendben toljuk fel a csévégre.
3. Fontos, hogy a témitégy(rd legalabb 10 mm-re legyen a cs6 végétdl!

4. A csévéget a ratolt hollandival (1), illetve a témit6elemekkel (2, 3, 4) 6sszeillesztjik az idomtesttel vigyazva arra, hogy a témit6gydrd (4) a témitékamraban (5)
megfelelden helyezkedjen el. Ellendrizzik, hogy az elemek pontosan az eldirtak szerint helyezkedjenek el.

5. A hollandit (1) a csavarzattestre (6) csavarjuk, majd meghtzzuk. A hollandi meghuzasakor vigyazzunk arra, hogy a csévég ne csavarodjon el.

A PE csdvekhez kotelez§ a tamasztépersely hasznalata.

A mlszaki véltoztatas joga fenntartval



Vasoéntvény tomité-, és megfurobilincsek @
Tudnivaldk a temperdntvénybél késziilt tomité-, és megfurdbilincsekrdl: ?9
2™
O’y

Felhasznalt anyagok:
B Témitébilincs felso része: GGG40 (gémbgrafitos vasdntvény) DIN EN 1563
B Tomit6bilincs also része: GGG40 (gdmbgrafitos vasdntvény) DIN EN 1563

B Csavarok: Horganyzott acél, DIN 912, szilardsagi osztaly 8.8
B Toémit6palast: EPDM, KTW és ANTSZ engedélyezett
B Bevonat: horgany - DIN 50961 szerint

B Csatlakoz6 menetméretek:  az ISO 7/1 és/vagy DIN EN 10226/1 szerint (azel6tt DIN 2999)

Felhasznalasi teriilet:

W Vasontvény tomitobilincsek acélcsovek tomitéséhez:
Acélcsovek az EN 10255 (azel6tt DIN 2440/2441) és DIN 2442, valamint EN 10220 (azel6tt DIN 2448/2458 -1 széria)
szerint

Tipikus felhasznalasi teriiletek: A vizvezetékeken mechanikai igénybevételek nyoman keletkezett lyukak témitése.
A vizvezetékeken korr6zid nyoman keletkezett lyukak tdmitése.
A s(iritett leveg6 vezetékeinek ideiglenes témitése.
A vizvezetékek elfagydsa nyoman keletkezett repedések témitése.

W Vasontvény megfurobilincsek acélcsovekhez:
Acélcsovek: varrat nélkili acélcsévek az EN 10255 (azeldtt DIN 2440/2441) és DIN 2442, valamint EN 10220 (azel6tt
DIN 2448/2458 - 1 széria) szerint

Tipikus felhasznalasi teriiletek: Megfirébilincsek az ivovizhaldzatok utélagos ledgazésainak elkészitéséhez.
Megfurobilincsek a flitési haldzatok utdlagos ledgazasainak elkészitéséhez.

A mUszaki valtoztatas joga fenntartval



Vasontvény tomitébilincsek

- bilincsek a lyukak, repedések, porozitdsok tdmitéséhez

Acélcsovekhez: DIN EN 10255 (azelétt DIN 2440/2441), DIN 2442 és DIN 2448/DIN2458 — 1 széria, 1SO 65

m Kézeg: Viz )
m Uzemi hémérseklet: Viz: +90 °C-ig NA Csomeretek Cikkszém
10 17,2 (3/8") 01.260.28.00
17,2 mm-114,3 mm: 15 21,3 (1/2") 01.260.28.01
A o\ 20 26,9 (3/4") 01.260.28.02
- m Uzemi nyomas.,V|z. NNy16 , 25 33.7 (1) 01.260.28.03
' W Engedély: Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005 32 42,4 (11/4") 01.260.28.04
40 48,3 (11/2") 01.260.28.05
50 60,3 (2") 01.260.28.06
65 76,1 (2 1/2") 01.260.28.07
80 88,9 (3") 01.260.28.08
100 114,3 (4") 01.260.28.09
Méretek és tomegek
Szerelési
i Cs6 kiilsé Tomeg hossz ~A ~B ~C
NA atmérgje [mm] [kg] [mm] [mm] [mm]
10 17,2 0,35 70 33 60
15 21,3 0,3 70 33 60
20 26,9 1,4 70 40 70
25 33,7 0,46 70 46 74
32 42,4 0,64 80 57 86
40 48,3 1,03 100 66 94
50 60,3 1,27 100 80 109
65 76,1 1,99 100 100 140
80 88,9 2,38 100 115 150
100 114,3 3,31 100 140 187

DSK tomitébilincs acélcsovekhez

17,2 mm-114,3 mm

A miszaki valtoztatas joga fenntartva!



Vaséntvény megfurobilincsek

Acélcsovekhez: DIN EN 10255 (azelétt DIN 2440/2441), DIN 2442 és DIN
2448/DIN2458 — 1 széria, ISO 65

- Bels6menetes csatlakozoval

e

o’y

m Kozeg: Viz ) Csoéméretek
m Uzemi hémérséklet: Viz: +90 °C-ig NA [mm] Cikkszdm
10 17,2 x 3/8" 01.261.28.0000
17,2 mm-114,3 mm: 15 21,3x1/2" 01.261.28.0101
. . 20 26,9 x 1/2" 01.261.28.0201
® Uzemi nyomas: Viz: NNy16 25 33,7x1/2" 01.261.28.0301
H Engedély: Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005 25 33,7 x 3/4" 01.261.28.0302
32 42,4x 3/8" 01.261.28.0402
40 48,3 x 3/4" 01.261.28.0502
50 60,3x 1" 01.261.28.0603
65 76,1x1" 01.261.28.0703
65 76,1x11/4" 01.261.28.0704
65 76,1x11/2" 01.261.28.0705
80 88,9x1" 01.261.28.0803
80 88,9x11/4" 01.261.28.0804
80 88,9x11/2" 01.261.28.0805
80 88,9x2" 01.261.28.0806
100 114,3x 1" 01.261.28.0903
100 114,3x11/4" 01.261.28.0904
100 114,3x11/2" 01.261.28.0905
100 114,3x 2" 01.261.28.0906
Méretek és tomegek
Csatlakozé Cs6 killsé Szerelési
) menet Rp atméréje -0 Tomeg hossz ~A ~B ~C ~D ~E
NA 1S0 71 [mm] [ka] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 17,2 0,2 70 28 53 36 22
15 1/2" 21,3 0,4 70 33 60 50 31
20 1/2" 26,9 0,4 70 40 70 55 32
25 1/2" 33,7 0,48 70 46 74 61 37
3/4" 0,55 70 46 74 61 37
32 3/4" 42,4 0,67 80 57 86 75 45
40 3/4" 48,3 11 100 66 94 85 48
50 1" 60,3 1,4 100 80 109 100 60
65 1" 76,1 2,1 100 100 140 115 65
11/4" 2,1 100 100 140 115 65
11/2" 2,1 100 100 140 115 65
80 1" 88,9 2,5 100 115 150 131 75
11/4" 2,5 100 115 150 131 75
11/2" 2,5 100 115 150 131 75
2" 3,2 135 115 150 136 75
100 1" 114,3 3,4 100 140 187 160 90
11/4" 3,4 100 140 187 160 90
11/2" 34 100 140 187 160 90
2" 4.4 135 140 187 165 90
ANB - Vaséntvény megfurdbilincsek acélcsovekhez
17,2 mm-114,3 mm C
A Rp
' = L
v o
G _ P

A mUszaki véltoztatas joga fenntartval




DSK és ANB bilincsek — Szerelési utmutatd

Acélcsdvekhez: DIN EN 10255 (azeldtt DIN 2440/2441), DIN 2442, és DIN 2448/DIN2458 — 1 széria, 1SO 65, vagy
ezen szabvany szerinti killsé atmérdjl csévekhez

m Meéretek: Cs6 killsG &tmérgje - @ [mm] 172 21,3 269 337 424 483 603 761 889 1143
(3/8") (12" (34" (") (1 14n (112" (29 (212" @) @)

H Maximalis (izemi nyomas/hémérséklet: Viz: 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C

m Kézeg: Ivoviz és ipari viz

B Felhasznalasi teriilet: A tomitdbilincsek a csdveken 1évd korrdzié vagy mechanikai igénybevétel altal okozott

lyukadasok, repedések és porozitasok tdmitésére alkalmasak.
A tomitdmandzsetta megfelel a KTW ajanlasainak és ivovizre engedélyezett!

m Engedélyek: Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.

1 FelsG ontvényelem - 2 Tomitémandzsetta - 3 Alsd 6ntvényelem - 4 Csavar - 5 Csé

A szerelés lépései:

1. Eltavolitjuk a szennyez8déseket, rozsdat a csd (5) sériilt részérdl.

2. Ratessziik a hosszaban felhasitott tomitémandzsettat (2).

3. A témitémandzsettat gy helyezzik a hibas csérészre, hogy a hasiték a legmesszebb legyen a cséhiba helyétdl.
4. A gumimandzsettahoz (2) hozzafogjuk az alsé 6ntvényelemet (3).

5. A gumimandzsettara (2) rahelyezzik a felsé éntvényelemet (1).

6. A csavarokat behelyezziik és behajtjuk (4).

7. A csavarokat (4) a megfeleld méret(i imbuszkulccsal &tlésan meghtzzuk.

Acélcsovekhez: DIN EN 10255 (azelétt DIN 2440/2441), DIN 2442, és DIN 2448/DIN2458 — 1 széria, SO 65,
vagy ezen szabvany szerinti kiilsé atméréjii csévekhez
H Méretek:

Cs6 kiilsé atmérje [nm] 172 213 269 337 424 483 603 761 889 1143
(3/8") (12" (B4 (1) (1) [d1) @) 1) @) @)

Csatlakozé menete 38" 12" 172" 12" 3/4" 3/4" 1" 1" 1" 1"
3/4" 114" 114" A4
11" 112" 112"

m Csatlakozé menete: Rp ISO 711 2" 2"

H Maximalis (izemi nyomas/hémérséklet: Viz: 10 bar/60 °C, 6 bar/90 °C

m Kozeg: Ivoviz és ipari viz

m Felhasznalasi teriilet: A megfirdbilincsek potldlagos leagazasok kivitelezésére alkalmasak. A tdmitémandzsetta
megfelel a KTW ajanlasainak és ivévizre engedélyezett!

m Engedélyek: Viz: EME A-821/1995; ANTSZ OTH-17-47/2005.

4 1 Fels6 ontvényelem belsémenetes csatlakozoval - 2 Lyukasztott tomitémandzsetta - 3 Alsé éntvényelem - 4 Csavar - 5 Cs6
1 A szerelés lépései:

1. Eltavolitjuk a szennyez8déseket, rozsdat a csd (5) azon részérdl, ahova a csapoldfuratot kell késziteni.
2 2. Réahelyezziik a csére (hosszaban) a felhasitott tomitémandzsettat (2).

3. A tdmitémandzsettat olymddon helyezzik a cs6részre, hogy a rajta 1évé lyuk a megfurandé lyukkal, illet-
5 ve a felsd dntvényelem csatlakozéjaval egybeessék.

4. A gumimandzsettahoz (2) hozzafogjuk a fels6 éntvényelemet (2) dgy, hogy a csatlakozé és a mandzsetta
lyuka egybeessék.

5. A gumimandzsettara (2) rahelyezzik az als6 6ntvényelemet (3).
3 6. Behelyezziik, és behajtjuk a csavarokat (4).
7. A csavarokat (4) megfelel6 méretli imbuszkulccsal atlésan meghtzzuk.
8. Megfelel6 méret(i faréval elkészitjik a csére a csapoléfuratot.

A mUszaki véltoztatas joga fenntartval



Tamasztopersely PE 80, PE 100

és Pe-Xa csévekhez %
2
%x/

(&

A tamasztdperselyek sargarézbél késziilnek (@]

m 5 széria szerinti csévek, SDR 11

Kiils6é atméro x

falvastagsag [mm] Hosszlisag Cikkszam

20x1,9 60 03.354.75.2019
25x2,3 65 03.354.75.2523
32x2,9 70 03.354.75.3230
40x3,7 75 03.354.75.4037
50x4,6 80 03.354.75.5046
63x5,8 90 03.354.75.6358

A mUszaki véltoztatas joga fenntartval
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